VEZERT
ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

2451-CPR-EN1090-2013.0398.005

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Mérz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat fiir das folgende Bauprodukt:

Bauprodukt Tragende Bauteile und Bausatze fiir Stahltragwerke
bis EXC3 nach EN 1090-2
Verwendungszweck flr tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken

CE-Kennzeichnungsmethode ZA.3.2 und ZA.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011

hergestellt durch oder fiir
Hersteller Heinrich Dittmar GmbH & Co. KG

Gipsmiihlenweg 33
37520 Osterode am Harz

Deutschland
Herstellwerk Heinrich Dittmar GmbH & Co. KG
Produktionsstatte des Herstellers G | psmi)hlenweg 33

37520 Osterode am Harz
Deutschland

Bestatigung Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften {iber die
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm
EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erfllt.

Datum der Erstausstellung 06.12.2012

Nachstes

Uberwachungsaudit 05.12.2025

Gultigkeitsdauer Dieses Zertifikat bleibt giltig, solange sich die in der harmonisierten
Norm genannten Priifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklarten
Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen im Herstellwerk nicht wesentlich geédndert werden.

Bemerkungen siehe Riickseite

Ausstellungsort/-datum Dusseldorf, 15.12.2022 Dipl.-Ing. Gurschke

Klotzki Leiter der
Zertifizierungsstelle

(( DAKKS
DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Dusseldorf, Deutschland Rinesgsaste

D-ZE-16083-01-00



ZERT

Zertifikatsnummer: 2451-CPR-EN1090-2013.0398.005

Bemerkungen Die notifizierte Stelle - 2451 DVS ZERT GmbH hat die Erstinspektion des/der
Herstellwerke(s) und der werkseigenen Produktionskontrolle durchgefuhrt und
fuhrt die laufende Uberwachung, Beurteilung und Bestatigung der
werkseigenen Produktionskontrolle durch,

Allgemeine Bestimmungen

Es gelten die Bedingungen nach der harmonisierten Norm EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.1 bis einschlieRlich
Pkt. B. 4.4.

Insbesondere sind die Anforderungen nach EN 1090-1:2009+A1:2011, Pkt. B. 4.3 hinsichtlich der durch den
Hersteller jahrlich schriftlich an die notifizierte Stelle abzugebenden Erklarungen einzuhalten.

Es gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen der DVS ZERT GmbH in der jeweils aktuell glltigen Fassung.

(( pAKKS

Deutsche

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Diisseldorf, Deutschland Akkreditierungsstelle

D-ZE-16083-01-00



aUaLV DUISBURG

Bescheinigung Schneiden, Lochen und Formgeben

BeSLF-1090-2.00068.GSIDu2013.006

Die unabhéngige dritte Stelle

GS1 mbH, Niederlassung SLV Duisburg

hat in dem Unternehmen, auf Grundlage der nachfolgend aufgefiihrten maigebenden technischen Spezifikation{en),
die Voraussetzungen fir eine auf das Schneiden, Lochen und Formgeben
bezogene Fertigung und die dazu gehdrende Organisation der werkseigenen Produktionskontrolle bewertet.

Unternehmen

Produktionsstétte(n)

(des Untermehmens)

Produkt(e)

Schneidprozess(e)

Vorprodukte

{Werkstoffgruppe(n) nach IS0 15608)

Erzeugnisdicke

Verantwortliche Aufsichtsperson
(Titel, Vorname, Name, Geburtsdatum, Qualifikation)

Vertreter
(Titel, Vorname, Name, Geburtsdatum, Qualifikation)

Bestétigung

Giiltigkeitsbeginn

Nichste Ifd. Uberwachung

{siehe Ruckseite)

Gilltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

Heinrich Dittmar GmbH & Co. KG
Gipsmiihlenweg 33

DE 37520 Osterode am Harz
Heinrich Dittmar GmbH & Co. KG
Gipsmilhlenweg 33

DE 37520 Osterode am Harz

Bleche, Langprofile und Hohiprofile bis einschlieRlich EXC 3 nach EN 1090-2

Séagen,

nach EN 1090-2, Tab. 2, 3 und 4: mit Werkstoffgruppe(n) 1, 3, 8

bis maximal 100 mm, @ 120 mm, h 460 mm

Sascha, Winsch geb. 14.01.1983

Armin, Mende geb. 19.04.1960

Auf Grundlage der Bestimmungen der folgenden technischen Spezifikationen wurde(n)
folgende, auf das Schneiden, Lochen und Formgeben bezogene, Voraussetzung(en)

erfillt:

Personelle und fertigungstechnischen Anforderungen nach

EN 1090-2: 2018, Pkt. 4, 5, 6.1 — 6.5.3,6.6.3; 6.7 - 6.8
Funktionierendes System der werkseigenen Produktionskontrolle nach
EN 1090-1: 2009+A1:2011, Pkt. 6.3 und Anhang B

14.12.2012

05.12.2025

Diese Bescheinigung bleibt solange giiltig, wie sich die Bestimmungen der

oben genannten technischen Spezifikationen selber oder die Produktionsbedingungen

in der / den Produktionsstétte(n) nicht wesentlich verandert haben.

Duisburg, den 13.12.2022
Klotzki




'UE‘SLV DUISBURG

ZERTIFIKAT

System zur Ubertragung der Werkstoffkennzeichnung
fiir Weiterverarbeiter von Werkstoffen

2022 741 0007

Die GSI mbH, NL Schweiltechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Duisburg

hat die Priifung auf Grundlage der unten aufgefiihrten Normen im Werk des Weiterverarbeiters durchgefiihrt.

Weiterverarbeiter

Werk des Weiterverarbeiters

Prifgrundlage

Geltungsbereich

Konformitatsbewertungsverfahren

Bestéatigung

Giiltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort / -datum

Heinrich Dittmar GmbH & Co. KG
Gipsmihlenweg 33
DE 37520 Osterode am Harz

Heinrich Dittmar GmbH & Co. KG
Gipsmiihlenweg 33
DE 37520 Osterode am Harz

EN 764-5, Abs. 6.2
Ubertragung der Kennzeichnung durch Umstempelung von
metallischen Werkstoffen mit der Priifbescheinigung

3.1 nach DIN EN 10204

Ubertragungsprotokoll

Der Hersteller verfugt Giber die erforderlichen Verfahren und Einrichtungen
zum Trennen der Werkstoffe sowie Uiber die sachkundigen Personen fiir die
Ubertragung der Kennzeichnung.

02.12.2022 — 01.12.2025

Das Zertifikat bleibt innerhalb der Giiltigkeitsdauer nur so lange giiltig, wie
sich die Bedingungen, die Grundlage fiir die Erteilung waren, nicht verandert
haben.

Duisburg, den 05.12.2022
Klotzki / JJ
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